LINHA SCAN

INSTRUGOES DE USO

Silicone de Adigdo Odontoldgico

o YLLER

1. Identificagdo do Produto

1.1. Nome técnico
Silicone de Adicdo Odontoldgico

1.2. Nome comercial dos produtos da
familia

SCAN Ultra Light;

SCAN Light;

SCAN Regular;

SCAN Heavy;

SCAN Monophase;

SCAN Putty;

SCAN Translux;

SCAN Bite;

SCAN Die;

SCAN Automix;

SCAN Intra-Oral;

SCAN Universal Dispenser;
SCAN Solugado Completa.

1.3. Descricao do principio fisico e funda-
mentos da tecnologia do produto, aplica-
dos para seu funcionamento e sua acao

A familia de produtos SCAN é constituida de
materiais de moldagem odontolégico basea-
dos em silicones que polimerizam por adigdo
(vinilpolisiloxanos). Os materiais de moldagem
SCAN permitem a obtencdo de moldagens de
extrema precisao e estabilidade e sdo apresen-
tados em diferentes viscosidades.

1.4. Especificagbes e Caracteristicas
Técnicas

Componentes

BASE

Vinilpolisiloxano

PASTA CATALISADORA
Vinilpolisiloxano

Polidimetil-metilhidroge- Hidrocarbonetos

niosiloxano
Hidrocarbonetos Silica
Silica Pigmentos
Pigmentos Complexo platinico

2. Armazenamento

Armazenar em local seco, com temperatura en-
tre 2°C e 28°C.

3. Instrugdes para uso
3.1. Técnicas de Aplicacéo

3.1.1. Manipulagéo - Scan Putty

a. Nao utilizar luvas de latex para a realizacdo
da mistura manual. Alguns componentes pre-
sentes no latex podem inibir a reagéo de presa
e por isso é recomendado maos higienizadas
sem luvas ou a utilizacdo de luvas de vinil;

b. Dosar quantidades iguais da pasta base e
da pasta catalisadora, utilizando as colheres
dosadoras;

c. Misturar as duas pastas, com a ponta dos
dedos, por até 30s, garantindo a obtencdo de
uma mistura homogénea;

d. Inserir o material preparado na moldeira e

realizar a moldagem.

3.1.2. Manipulacéo - Scan (em cartuchos)
a. Encaixar o cartucho na pistola dispensadora;
b. Remover a tampa do cartucho e descartar;

c. Acionar o gatilho até que as duas pastas
saiam no mesmo instante e somente depois,
encaixar a ponta de automistura. Este procedi-
mento é importante pois equaliza a saida das
duas pastas e possibilita uma perfeita mistura;

d. Acionar o gatilho da pistola dispensadora e
utilizar a quantidade desejada;

e. Usar a ponta de automistura como tampa e
remover apenas na proxima utilizagédo. Se ne-
cessario, realizar procedimento de desinfecgdo
com alcool 70°.

3.1.3. Manipulagéo - Scan Die

Quando utilizado o Scan Die em conjunto com
moldagem de silicone de adicdo ou de con-
densacéo, é necessario a aplicagéo prévia do
isolante para silicones lIsolator. Borrifar o Iso-
lator na superficie da moldagem que recebera
o silicone para modelo - Scan Die. Aguardar a
secagem do solvente até que seja possivel ob-
servar a formacdo de uma fina pelicula sobre
a moldagem. Essa pelicula impedira a adesao
entre os silicones.

3.2. Tempos Clinicos

Tempo de

Trabalho

em mins
(23°C)

Tempo de
Presa em
minutos
(37°C)

Produto

Indicagéo

Refinamento de
S_can Ultra 145 4:00 molc_!agem em
Light conjunto com
Scan Putty
Refinamento de
ScanLight | 1:45 400 moldagem em
conjunto com o
Scan Putty
Refinamento de
Scan 1:45 4:00 moIQagem em
Regular conjunto com
Scan Putty
Refinamento de
Scan Heavy | 1:45 4:00 moldagem em
conjunto com
Scan Putty
Scan 145 4:00 Moldagem'e.m
Monophase etapalfase unica
Scan Putty | 1:45 4:00 Moldagem
preliminar
Confecgdes
Scan de matrizes
1:30 4:00 transparentes
Translux i
para materiais
fotopolimerizaveis
Silicone para
Scan Bite 1:00 1:00 registro de
mordida
6:00 (fora Silicone para
Scan Die 1:00 da boca a modelo semi-
23°C) -rigido

ATENGAO: O tempo minimo para vazar o
gesso é de 2 horas e 0 maximo é de 28 dias
apds a moldagem.
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4. Precaugodes, restrigoes, adverténcias

4.1. Precaugées

- A polimerizacéo de silicones de adigao & inibi-
da por luvas de latex. Lave as maos antes de
manipular o material ou utilize luvas de vinil.
Nao toque os preparos com luvas de latex. Em
caso de contaminacdo dos preparos, lavar e
secar os mesmos antes da moldagem. Outros
materiais a base de latex como dique de borra-
cha e alguns retratores gengivais, podem afetar
a polimerizagéo do material;

- Os materiais de moldagem SCAN devem ser
utilizados somente por profissionais;

- Manter o produto fora do alcance de criancas.

4.2. Restrigées e Adverténcias

- Olhos: pode causar irritagdo moderada;
- Pele: pode causar irritagdo moderada;

- Ingestdo: pode causar irritacdo gastrica;

- Inalagdo: pode causar irritagdo do trato respi-
ratorio superior;

- Alergia: o produto é contraindicado para pes-
soas alérgicas aos componentes da formula;

- Evitar o contato direto de produtos de molda-
gem SCAN com a pele e com os olhos. Em caso
de contato, remover o material imediatamente e
lavar abundantemente com agua e sab&o.

5. Indicagao

- Moldagem para restauragées indiretas;

- Moldagem de arcadas edéntulas;

- Moldagem de implantes e seus componentes;

- Matrizes para enceramento diagnostico e
montagem de modelos de estudo;

- Moldagens para registro de ocluséo;

- Matrizes para restauracdes temporarias e de-
finitivas;

- Silicone para modelos semi-rigidos.

6. Validade

Produto valido por 2 anos a partir da data de
fabricacéo.

Data de validade vide embalagem.

A Yller Biomateriais SA nédo se responsabili-
za por danos, de qualquer natureza, causa-
dos por uso incorreto ou ndo previsto nas
instrugdes de uso.
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