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VITAVIVILTEZ Caso clinico

A reconstrucao da harmonia oral.

O resultado do trabalho de equipa do dentista Dr. Enrico Poli (Padua) e do
técnico de protese dentaria Maurizio Buzzo (Veneza).

Foto: M. Buzzo

Situacdo apds a preparacdo dos dentes 11 e 21.

Capas de coroas metalicas, reduzidas na regido cervical para o ombro.

Capas de coroa preparadas com opaco e massa para ombros.

Integragdo harménica da restauragdo com a restante denticao




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Competéncia ha mais de 90 anos

A competéncia em cor é mais do que uma simples determinagdo de cor. Com-
peténcia em cor significa, para nds, assumir a responsabilidade por melhores
solug@es num processo global. Esta é a exigéncia principal da VITA: como obter
melhorias na determinacao e reproducdo da cor? A resposta é a padronizagao
das etapas do processo para uma maior eficiéncia. As exigéncias atuais do
técnico consistem em alcangar melhores resultados com menos esforgo. Este
objetivo une-nos.

Selecédo da cor VITA

A determinagdo exata da cor base de um dente é um dos fatores mais impor-
tantes para a aceitagao do trabalho pelo paciente. Regra geral a cor base é
encontrada no centro da dentina.

A determinacdo dos efeitos

Os dentes naturais sdo Unicos e auténticas maravilhas da natureza. Por este
motivo, apés a selecao da cor base, a determinacao das caracteristicas
individuais de um dente, por exemplo: regides transldcidas ou anomalias, é um
procedimento importante para alcangar uma correspondéncia ao aspeto natural
do dente. Recomenda-se uma fotografia digital para a andlise de efeito ou de
detalhe.

Comunicacéao de cores VITA

Para uma reprodugao perfeita da cor dentdria, é imprescindivel uma comuni-
cacdo exata desta cor ao laboratério. Cada imprecisdo tem como consequéncia
um trabalho posterior dispendioso e desnecessario. Por este motivo recomen-
damos para a decri¢do da cor base o uso do sistema de comunicagado de cor

e uma foto digital para os detalhes e efeitos. O software do VITA Easyshade
Advance 4.0 oferece um modelo que permite reunir todos os dados numa folha
— uma férmula de cor para o laboratério. Com estas informagdes, é possivel
realizar a reprodugdo de maneira rdpida e segura, a qual se integrara perfeita-
mente a denticdo remanescente.

u- Reproducéao de cor VITA

Na etapa da reprodugdo é importante ter a certeza de que o material restau-

f ifi if,,,,: H'\ rador reproduza perfeitamente a cor base sem falhas. A concretizagdo bem-
L" i | sucedida dos efeitos do dente cria uma prétese dentéria de qualidade.
Hom e J Os materiais VITA ddo-lhe a garantia de cumprir esta exigéncia sem longas

misturas ou provas, independentemente do material VITA utilizado.

Controlo da cor VITA

Na dltima etapa do processo a avaliagao qualitativa da cor ndo deve ser deixa-
da a avaliacdo subjetiva de uma Unica pessoa. O controlo objetivo do resultado
da reproducdo faz parte do processo VITA como sendo o requisito mais impor-
tante para um paciente satisfeito, sem a necessidade de retoques.




Ceramica de estrutura fina

VITAVM 13 foi concebida como ceramica feldspatica de re-
cobrimento para estruturas metélicas de ligas convencionais
no intervalo CET de aprox. 13,8-15,2. Q intervalo CET, assim
como a temperatura de queima de VITAVM 13, estao adapta-
dos de forma ideal a ligas de alto e baixo teor de ouro, assim
como ligas a base de paladio ou ligas sem metais preciosos.
Com estas temperaturas de queima a deformacao da liga
esta praticamente excluida.

Com VITAVM 13 foi criada uma ceramica, cuja microestru-
tura ap6s a queima apresenta uma distribui¢ao visivelmente
mais homogeénea da fase cristalina e vitrea em comparacgao
com ceramicas comuns. Esta microestrutura é descrita atra-
vés do termo “estrutura fina". Nas Fig. 1 e Fig. 2 a estrutura
fina da VITAVM 13 é comparada a uma microestrutura
comum.

Fig. 1

A superficie condicionada de uma metalo-ceramica convenci-
onal (condicionada 20 segundos com VITA CERAMICS ETCH)
apresenta aglomerados de cristais de leucite com didmetros
até 30 pm. As diferencas de CET entre os aglomerados de
leucite e a fase vitrea podem provocar fissuras de tensao.

Fig. 1: Imagem MEV da superficie de ceramica metélica
convencional (ampliagdo 5000x).

Fig. 2

A superficie condicionada de VITAVM 13 (condicionada
durante 20 segundos com VITA CERAMICS ETCH) apresenta
uma distribuicdo muito fina dos cristais de leucite na matriz
de vidro.

Através da compensacdo local dos varios CET da leucite e da
fase vitrea sdo evitadas fissuras de tensdo maiores.

Acabamento de superficie vantajoso

A estrutura fina de VITAVM 13 oferece ao técnico de prétese
dentdria e aos pacientes, além das propriedades fisicas
melhoradas, uma série de vantagens. Devido a excelente
capacidade de fresagem e polibilidade de VITAVM 13 ap6s a
queima, é possivel obter superficies muito lisas. A adesdo a
superficie ceramica é reduzida, conferindo ao paciente uma
sensacao agradavel de limpeza.

Fig. 2: Imagem MEVde uma superficie
de VITAVM 13 (ampliagdo 5000 ).
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Dados - Fatos

Resisténcia a flexao de 3 pontos
[MPa]

Valor limite ISO ceramica VITAVM 13

convencional

Solubilidade em écido [pg/cm?]

Valor limite ISO cerdmica VITAVM 13

convencional

Melhores propriedades fisicas

Além da temperatura de queima reduzida, VITAVM 13 também apresenta uma
melhoria da resisténcia a flexdo, da unido adesiva, assim como da resisténcia ao
choque térmico com reduzida solubilidade em dcido em comparagdo as ceramicas
metalicas convencionais.

Resisténcia a flexao
Resisténcia & flexao de VITAVM 13 em comparagdo a uma ceramica metalica
convencional e do valor limite ISO segundo a norma IS0 6872.

Solubilidade
Solubilidade em &cido de VITAVM 13 em comparagdo a uma ceramica metalica
convencional e do valor limite ISO segundo a norma IS0 6872.

VITA VM 13 — Propriedades fisicas Unidade de Valor
medida
CET (25-500 °C) OPAQUE 100 K 13,6-14,0
Ponto de transformagdo OPAQUE °C aprox. 570/577
CET (25-500 °C) BASE DENTINE 10°€ - K! 13,1-13,6
Ponto de amolecimento BASE DENTINE °C aprox. 635
Ponto de transformagdo BASE DENTINE °C aprox. 560/565
Solubilidade BASE DENTINE Hg/cm? aprox. 12
Densidade BASE DENTINE g/cm? aprox. 2.5
Resisténcia a flexdo de 3 pontos BASE DENTINE MPa aprox. 120
Tamanho de grdo médio BASE DENTINE um aprox. 18
Ensaio de adesdo (conforme I1SO 9693) BASE DENTINE MPa aprox. 43

Semelhanca com o esmalte

A semelhanca de todas as ceramicas de estrutura fina da VITA, VITAVM 13 tem um
comportamento muito semelhante ao do esmalte. Isto € comprovado através dos
bons resultados dos estudos com VITAVM 7 do Centro de Medicina Dentéria da
Universidade de Zurique e de Dr. Giordano, Goldman School of Medicine, University
of Boston.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIMIAZ Area de aplicagdo

Para o recobrimento de ligas no intervalo CET de 13,8-15,2 - 10 - K"

Temperatura de queima Temperatura de queima
Ceramica [°C] Coeficiente de expansdo térmica linear da ceramica, medido a 25-500 °C Ceramica [°C]

1000 - 1000
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Coeficiente de expansdo térmica linear do material cerdmico da estrutura, medido a 25-500 °C
(Ligas medidas a 25-600 °C)

VITAVM 15 Ligas multindicagdes
CET (25-500°C) 15,5-15,7 - 10° - K CET (25-600 °C) 16,0-17,3 - 105 - K

* Encontra mais informagdes sobre ligas na Internet em Downloads




Factos importantes sobre CET

horizontal
através de uma
coroa
esquematica

horizontal
através de uma
coroa
esquematica

Se 0 CET do material da estrutura for muito inferior ao CET da ceramica de
recobrimento, aumentardo as tensoes de tracdo tangenciais, gerando fissuras
radiais no sentido exterior. Isto pode resultar posteriormente no aparecimento de
fissuras.

Se o CET do material da estrutura for muito superior ao CET da ceramica de
recobrimento aumentam as tensdes tangenciais, gerando fissuras quase que em
paralelo a estrutura. Isto pode resultar em fracturas.

A tensdo tangencial e radial ideal esta assegurada quando o CET da ceramica
estiver adaptado de forma ideal ao CET do material da estrutura.

0 ideal é a ceramica de recobrimento apresentar um valor CET ligeiramente inferior
ao do material da estrutura. Devido a unido adesiva, a ceramica deve seguir o com-
portamento térmico do material da estrutura. Durante o arrefecimento a ceramica é
Sujeita a uma ligeira tensao de compressao tangencial.

Para além do valor CET é também determinante a espessura da camada da
ceramica no recobrimento da estrutura. Assim, formam-se dentro do recobrimento
diferencas de tensdo (tensdo de tracdo radial), que aumentam com o aumento da
espessura da camada.




Resultado da queima

Nas ceramicas odontoldgicas, o resultado da queima depende em grande parte do
ciclo de queima individual e da criagdo da estrutura pelo utilizador. O tipo de forno,
a posicdo do sensor de temperatura, o suporte de queima, assim como o tamanho

da peca durante o ciclo de queima s@o determinantes para o resultado final.

As nossas recomendagcGes de utilizagdo para as temperaturas de queima (inde-
pendentemente de serem transmitidas por via oral, escrita ou sob a forma de
instrucBes praticas) baseiam-se em iniimeras experiéncias e ensaios proprios.
Porém estas informac@es devem ser consideradas apenas como referéncias para
os utilizadores. Se a superficie, transparéncia ou o grau de brilho ndo corresponde-
rem ao resultado de queima a atingir em condigdes ideais, a sequéncia de queima
deveré ser adaptada de forma correspondente.

Determinante para o ciclo de queima ndo é a temperatura de queima indicada pelo
equipamento, mas sim o aspeto e o acabamento da superficie da ceramica ap6s a
queima.

A\ Atencao: Os suportes de queima podem também influenciar fortemente o re-
sultado. Todas as temperaturas de queima VITA VM baseiam-se na utilizagdo de
suportes de queima de cerdmica escuros. No caso de suportes de queima claros,
em funcao do tipo de forno, a temperatura pode variar entre 10 —20 °C, parcial-
mente mesmo até 40 °C do valor de referéncia indicado, tendo a temperatura de
ser adaptada de forma correspondente.

Um ligeiro brilho da superficie ceramica confirma o ciclo de queima correto. No
entanto, se a ceramica se apresentar turva e nao homogénea, entdo a temperatura
estd demasiado baixa. Aproxime-se a temperatura de queima correta em incremen-
tos de 5-10 °C.
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Concecao da estrutura e espessuras de camada

Concecao da estrutura

Coroas e elementos de pontes a recobrir com ceramica tém de ser moldados em
formas anatémicas reduzidas. A espessura da parede da modelacao ndo deve ser
inferior a 0,4 mm, para garantir uma espessura de parede minima de 0,3 mm apds
0 acabamento. Arestas vivas, regides sobrepostas e sulcos profundos devem ser
evitados. Através da modelacdo de reforgos em forma de inlays na regido palatina
é possivel aumentar adicionalmente a estabilidade.

Relativamente a modelagdo da estrutura, inclusdo, fundicdo, decapagem, acaba-
mento, jateamento a areia e oxidagao é imprescindivel sequir as recomendacoes do
fabricante da liga.

/\ Nota: as nossas experiéncias praticas no intervalo CET 13,8-15,2 - 10 - K
demonstraram a obtengdo de bons resultados quando o CET da liga (medido a

25-600 °C) se encontra em 14,0-14,4 - 10 - K. No caso de ligas com um CET
(25-600 °C) >14,5 - 10 - K- deveré ser utilizado um arrefecimento prolongado
a partir da 1.2 queima de dentina. No caso de valores CET mais elevados da
liga, o intervalo de temperaturas entre 900—700 °C nao deve ser percorrido
por um perfodo inferior a 3 minutos. Encontra mais informagdes no resumo
das ligas testadas pela VITA em combinagdo com VITAVM 13. Encontra estas
informagdes em www.vita-zahnfabrik.com em Download/Verblendmaterialien/
Legierungsiibersicht.

Espessuras das camadas em ceramicas

Na criagdao de um recobrimento ceramico, as espessuras da camada deverdo ser
uniformes ao longo de toda a area a recobrir. Porém, a espessura da camada
ceramica ndo devera exceder a espessura total de 2 mm (o ideal é uma espessura
de camada entre 0,7 e 1,2 mm).

"



Estratificacdo OPAQUE

VITAVM 13 WASH OPAQUE

Estrutura metalica no intervalo

CETde13,8a15:2

/ VITAVM 13 OPAQUE

= y

LT

Para a preparacdo da estratificagdo VITAVM 13 BASIC- e
BUILD UP ¢ aplicado primeiro WASH OPAQUE e OPAQUE na
estrutura.

0 WASH OPAQUE possui as seguintes fungdes:

1. Formacdo dos 6xidos de adesao necessarios

2. Formagdo de um composto para a superficie de liga

3. Manutencao da cor da restauracao, especialmente em
ligas sem metais preciosos

Para a aplicagao da queima de opaco Wash estao disponi-
veis a massa base Wash (WO0), a massa de opaco de cor
correspondente (OP) ou massas SUN OPAQUE (SO). WO, OP
e SO possuem as mesmas propriedades fisicas-quimico e sao
todas adequadas para a queima Wash.

Para a queima de opaco, é necessario para a reproducao das
cores VITA SYSTEM 3D-MASTER um opaco por grupo de
claridade (OP0-OP5) e nas cores VITA classical A1-D4 um
opaco por cor.

/\ Nota: para um resultado de cor mais intenso e quente
é possivel misturar o respetivo OPAQUE com massa base
Wash (WO laranja dourado) ou SUN OPAQUE (SO1 amare-
lado, SO2 laranja e SO3 avermelhado). O resultado final da
restauracao pode diferir consideravelmente da amostra de

cor.
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Processamento do opaco com ligas de metais preciosos

Preparacéao da estrutura
Antes de jatear preparar estrutura com uma fresa de aco fina em cruz antes do
jateamento.

Jatear as estruturas com 6xido de aluminio 125 ym e 2 bar de pressao.
Em ligas sem metais preciosos utilizar 250 ym e 3—4 bar de pressao.
Ao preparar a estrutura, siga atentamente as instrucdes

do fabricante.

Estrutura oxidada de acordo com as instrugdes do fabricante.

A\ Importante: ligas para cerdmica, que contenham zinco (Zn), tém de ser
jateadas, oxidadas e, apds a queima oxidante, decapadas num banho de &cido
limpo e quente durante aprox. 5 minutos. Remover completamente os residuos de
decapagem com o jacto a vapor.

Queima de opaco Wash

Opaco em pé

0 opaco em p6 é misturado com o VITAVM OPAQUE FLUID até obter uma massa
aguada e fina e aplicado com um pincel, especial para opaco, na estrutura limpa e
seca.

Processo VITA SPRAY-ON

0 opaco Wash também pode ser aplicado com o processo VITA SPRAY-ON. Para
este efeito misturar o opaco Wash em pé com VITA SPRAY-ON LIQUID no respetivo
recipiente de vidro e, em seguida, pulverizar uniformemente sobre a superficie da
estrutura. Consulte as instrugdes de utilizagdo do VITA SPRAY-ON (N.° 492M).

Opaco em pasta
Em alternativa, também é possivel utilizar o opaco wash em pasta. Este é massaja-
do numa camada fina na superficie da estrutura.

A\ Nota: as pastas devem ser mexidas com um instrumento de vidro ou plastico
antes da utilizagdo. Se ndo for possivel a aplicacdo a OPAQUE PASTE ap6s um
periodo de armazenamento prolongado, é possivel restaurar a consisténcia origi-
nal através da adicdo de VITA VM PASTE FLUID.

Para secar, 0 opaco em pasta requer um tempo de pré-secagem mais longo.
Observe o procedimento de queima recomendado. Evite que o opaco em pasta
entre em contacto com &gua, porque poderao surgir fissuras e bolhas no opaco
durante a queima.

13



Processamento do opaco com ligas de metais preciosos

Ciclo de queima recomendado: queima de opaco wash:

Pré-seca-| _, Z A Temp. - VAC

gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pé 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

0 opaco Wash queimado num suporte de queima de ceramica.

Queima de opaco

Misturar o opaco em p6 com VITAVM OPAQUE FLUID até obter uma consisténcia
sedosa, aplicar com um pincel ou instrumento de vidro cobrindo a superficie de
recobrimento e queimar de acordo com o ciclo de queima.

De forma semelhante, 0 opaco em pasta € aplicado na estrutura seca. O opaco
também pode ser pulverizado com o processo VITA SPRAY-ON.

Encontra as tabelas de correspondéncia para as massas OPAQUE na pégina 26.

Ciclo de queima recomendado: queima de opaco:

Pré-seca-| _, Z i Temp. g VAC

gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

P6 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 512 75 890 1.00 512

Opaco com queima concluida com superficie ligeiramente brilhante num suporte de
queima de ceramico.

14



Processamento do opaco com ligas sem metais preciosos

Notas sobre o recobrimento seguro de ligas sem metais preciosos

Devido ao facto de as estruturas de ligas sem metais preciosos serem mas conduto-
ras de calor e apresentarem comportamentos diversos em relagdo a ligas de metais
preciosos, no recobrimento ceramico de estruturas sem metais preciosos com
VITAVM 13 é necessario observar os seguintes pontos:

— Na fundicdo de ligas sem metais preciosos utilizar apenas cadinhos ceramicos
especiais.

— Fundir exclusivamente material novo.

—No acabamento das estruturas é imprescindivel evitar arestas vivas.

— Jateamento com 6xido de aluminio 250 pm com 3—4 bar de pressao.

Seguir rigorosamente as indicacdes do fabricante da liga!!!

—Todas as superficies que ndo forem recobertas deverao ser jateadas ou polidas
com uma borracha apds cada queima para evitar a ocorréncia de manchas. Em
seguida, é imprescindivel limpar muito bem a estrutura.

— Para obter uma unido segura entre a liga sem metais preciosos e VITAVM 13
é necessario realizar a queima wash a uma temperatura superiorde 50 °C e a
queima do opaco a uma temperatura superior a 30 °C. Desta forma e cria-se uma
superficie com uma melhor unido.

Ciclo de queima recomendado: queima de opaco wash com ligas sem
metais preciosos:

Pré-seca-| _, Vel Ve Temp. | —~ | VAC

gem®°C | min. min. | °C/min. | aprox.°C | min. min.

P6 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Ciclo de queima recomendado: queima do opaco com ligas sem metais
preciosos:

Pré-seca-| _, 7 Ol Temp. - VAC

gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pé 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Nota: o opaco com queima concluida possui uma superficie altamente brilhan-
te e apresenta um aspeto ligeiramente vidrado transparente.

15



Estratificagao BASIC

VITAVM 13 ENAMEL

VITAVM 13 BASE DENTINE

estrutura de metal prepa-
rada com OPAQUE em CET
de 13,8-15,2

=

Zinane
DT I

Apés a aplicagdo de WASH OPAQUE e OPAQUE, a estrati-
ficagdo de VITAVM 13 é constituida por BASE DENTINE e
ENAMEL.

As massas BASE DENTINE cromatizadas e de excelente
cobertura formam a condigado ideal para a criagdo de recobri-
mentos de cor mais intensos.

Esta técnica de duas massas oferece uma solugdo segura
para uma reproducdo de cor exata, inclusive em situagdes de
pouco espago.

Além disso, o efeito de cor intensivo de BASE DENTINE
permite uma utilizacdo mais generosa das massas ENAMEL,
que conferem a translucidez pretendida.

Apés a aplicacdo de OPAQUE, o utilizador consegue obter
uma restauragdo de aspeto natural e uma expressao viva com
apenas duas camadas.

A\ Nota: é possivel influenciar a intensidade da restau-
ragao através de diferentes relacdes nas espessuras das
camadas de BASE DENTINE e ENAMEL. Quanto mais
espessa a camada de BASE DENTINE, tanto mais intensa
serd a cor resultante. Quanto mais espessa a camada de
ENAMEL, tanto mais palido sera o resultado.

A reproducdo perfeita de cor na regido cervical pode ser
auxiliada através da aplicagdo de massas CHROMA PLUS.
Para um resultado de cor mais brilhante ou quente é possivel
misturar a respetiva BASE DENTINE com SUN DENTINE ou
substitui-la completamente por SUN DENTINE. O resultado
final da restauragao pode diferir consideravelmente da amos-
tra de cor tanto na aplicacdo de Chroma Plus como de massas
Sun Dentine.

16



VITAVIVILE Estratificagdo BASIC

Estruturas metalicas preparadas com OPAQUE
0 molde é isolado previamente com o lapis VITA Modisol para posteriormente
permitir uma remogdo mais facil do trabalho.

VITA MODELLING FLUID RS

Para misturar todas as massas, dentina, massa incisal e massas adicionais. A
consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS permite um processamento
prolongado e hiimido simultaneamente com uma boa estabilidade. Esta é a razdo
por que este liquido é ideal para restauragdes maiores e pontes mdaltiplas.

Aplicacao de VITAVMe13 BASE DENTINE

Aplicar BASE DENTINE da cor pretendida comecando na regido cervical até 4 forma
completa do dente.

A oclusdo, a lateralidade e a protrusdo devem ser verificadas no articulador ja neste
estagio.

Para criar espaco suficiente para o esmalte é necessario reduzir o volume corres-
pondente de massa BASE DENTINE de acordo com o esquema de estratificagdo.

Aplicacao de VITAVMe13 ENAMEL

Para concluir a forma da coroa aplicar ENAMEL desde o terco central da coroa em
vérias porc@es pequenas. Sobredimensionar ligeiramente a forma da coroa para
compensar a contragdo durante a queima.

As tabelas de correspondéncia das massas VITA VM 13 encontram-se na péagina 26.

17



VITAVIVILS Estratificagdo BASIC

Ciclo de queima recomendado 1.7 queima de dentina

No caso de pontes, antes da primeira queima de dentina, separar 0s varios elemen-
tos da regido interproximal até a estrutura.

Restauragdo com estratificagdo concluida antes da primeira queima de dentina.

Pré-seca- — 2 2 Temp. VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

DENTINE.

Restaurac@o ap6s a primeira queima de dentina.

Correcdes de forma/estratificacao
Novo isolamento do molde com o lapis VITA Modisol.
Encher os espacos interproximais, assim como a drea basal do pontico com BASE

Ciclo de queima recomendado 2.” queima de dentina

Realizar as correcdes de forma comegando na regido cervical com BASE DENTINE e
na zona do tergco médio até a regido incisal com ENAMEL.

Pré-seca- | _, vl ol Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Estratificagao BASIC

Ponte e coroa ap6s a segunda queima de dentina.

Finalizacao
Acabamento da ponte ou coroa. Para o glaze, polir toda a superficie
. uniformemente e limpar muito bem o pé do polimento.

No caso de formacdo de p6 é necessario usar aspiragdo ou uma mas-
cara de protegdo contra poeiras. Além disso é necessario usar dculos
de protegdo durante o polimento da ceramica queimada.

@D

Ciclo de queima recomendado: glaze

Pré-seca- . P P Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Se necessario é possivel revestir todo o trabalho com VITA AKZENT Plus GLAZE e,
em seguida, ser personalizado com os pigmentos VITA AKZENT Plus.
(Consulte as Instruces de processamento VITA AKZENT Plus N.° 1925)

Ciclo de queima recomendado: glaze com VITA AKZENT® Plus

Pré-seca- Y Pl Pl Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Restauracdo finalizada no molde.

/\ Nota: se forem necessérias corregdes durante a colocagdo da restauragao,
estas terdo de ser polidas novamente. A melhor forma serd através de polimento
ou queima de glaze.
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Estratificacao BUILD UP

VITAVM 13 ENAMEL

VITAVM 13 BASE DENTINE

com OPAQUE em estrutura
de metal preparada com
CET 13,8-15,2

VITAVM 13 TRANSPA DENTINE

Y|nane
o |DurTIRE

Apés a aplicagdo de WASH OPAQUE e OPAQUE, a estratifi-
cacdo VITAVM 13 BUILD UP é constituida por BASE DENTI-
NE, TRANSPA DENTINE e ENAMEL.

A estratificagdo BUILD UP resulta num melhor efeito em
profundidade da restauragdo em combinagdo com BASE
DENTINE colorido e TRANSPA DENTINE transldcido. Na vari-
ante de trés camadas isto permite uma aplicagao de massas
ENAMEL mais reduzida e personalizada. Isto permite obter
uma aproximagao convincente ao modelo natural.

Rl
b
= .

E possivel criar a intensidade da cor de forma personalizada
através da combinacdo de ENAMEL e TRANSPA DENTINE na
relacao da espessura da camada de BASE DENTINE. Uma ma-
ior percentagem de BASE DENTINE resulta na intensificacao
da cor, contrariamente a utilizagdo adicional de TRANSPA
DENTINE e ENAMEL, que reduz a saturagao da cor.

A\ Nota: o efeito de cor da restauragdo é determinada em
grande medida pela BASE DENTINE.

As TRANSPA DENTINE resultam, de forma semelhante ao
modelo natural, numa transi¢do harménica para o esmalte.

A reprodugdo perfeita de cor na regido cervical pode ser
auxiliada através da aplicacdo de massas CHROMA PLUS.
Para um resultado de cor mais brilhante ou quente é possivel
misturar a respetiva TRANSPA DENTINE com SUN DENTINE
ou substitui-la completamente por SUN DENTINE. O resultado
final da restauragao pode diferir da amostra de cor tanto na
aplicacdo de CHROMA PLUS como de SUN DENTINE.
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VITAVIVITS Estratificacdo BUILD UP

Estruturas metalicas preparadas com OPAQUE
0 molde é isolado previamente com o lapis VITA Modisol para posteriormente
permitir uma remogdo mais facil do trabalho.

VITA MODELLING FLUID RS

Para misturar todas as massas, dentina, massa incisal e massas adicionais. A
consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS permite um processamento
prolongado e himido simultaneamente com uma boa estabilidade. Esta é a razao
por que este liquido é ideal para restauragdes maiores e pontes mdaltiplas.

Aplicacao de VITAVMe13 BASE DENTINE

Aplicar BASE DENTINE desde a regido cervical ao longo de toda a 4rea a recobrir
em forma de dente mas mais reduzida.

A oclusdo, a lateralidade e a protrusdo devem ser verificadas no articulador ja neste
estagio.

Aplicacao de VITAVMe13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE ¢é aplicado na forma de dente completa.

Para criar espago suficiente para o esmalte é necessario reduzir o volume corres-
pondente de TRANSPA DENTINE.

Aplicacao de VITAVMe13 ENAMEL

Para concluir a forma da coroa aplicar ENAMEL no terco superior da coroa em
pequenas porgdes. Sobredimensionar ligeiramente a forma da coroa para compen-
sar a contragao durante a queima.

As tabelas de correspondéncia das massas VITAVM 13 encontram-se na pagina 26.
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VITAVIVILS Estratificagdo BUILD UP

No caso de pontes, antes da queima, separar 0s varios elementos na regiao inter-
proximal até a estrutura.

Restauracdo antes da primeira queima de dentina.

Ciclo de queima recomendado 1.7 queima de dentina

Pré-seca- . Pl P Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 6.55 55 860 1.00 6.55

Restaurac@o ap6s a primeira queima de dentina.

Correcdes de forma/estratificacao
Isolar novamente o molde no pdntico com o lapis VITA Modisol. Encher os espagos
interproximais, assim como a area basal do pontico com BASE DENTINE.

Finalizar as correcdes de forma na regido corporal com TRANSPA DENTINE ...
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Estratificacao BUILD UP

... enaregido incisal com ENAMEL.

Ciclo de queima recomendado 2.” queima de dentina

Pré-seca- | _, Vo ol Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Ponte e coroa apés a segunda queima de dentina.

Finalizacao
Acabamento da ponte ou coroa. Para o glaze, polir toda a superficie
uniformemente e limpar muito bem o p6 do polimento.

No caso de formacdo de p6 é necessario usar aspiragao ou uma mas-
cara de protecdo contra poeiras. Além disso é necessario usar 6culos
de protegdo durante o polimento da ceramica queimada.

@D

Ciclo de queima recomendado: glaze

Pré-seca- . Pl Pl Temp. g VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Se necessario é possivel revestir todo o trabalho com VITA AKZENT Plus GLAZE e,
em seguida, ser personalizado com os pigmentos VITA AKZENT Plus.
(Consulte as Instruces de processamento VITA AKZENT Plus N.° 1925)

Ciclo de queima recomendado: glaze com VITA AKZENT® Plus

Pré-seca- . Pl Pl Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 400 4.45 80 880 1.00 -
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Estratificacao BUILD UP

Trabalho finalizado no molde.

A\ Nota: se forem necessarias correcdes durante a colocacao da restauragao,
estas terdo de ser polidas novamente. A melhor forma serd através de polimento
ou glaze.

V)
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Tabela de queima

Pré-seca-| _, vl Pl Temp. g VAC
gem °C min. min. °C/min. |aprox.°C| min. min.

Queima oxidante | Observar as indicagdes do fabricante da liga!!!

Queima WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Queima WASH OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Queima OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Queima OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Queima WASH OPAQUE em estruturas sem metais preciosos™* 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Queima WASH OPAQUE PASTE em estruturas sem metais preciosos™* 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Queima OPAQUE em estruturas sem metais preciosos™* 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Queima OPAQUE PASTE em estruturas sem metais preciosos™* 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Queima MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05

Queima EFFECT LINER* | 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05

1.2 Queima de dentina 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

2.2 Queima de dentina 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Glaze 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Glaze VITA AKZENT Plus | 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Queima de corre¢do com CORRECTIVE® | 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

*Area de aplicacao, ver pag. 28/29
**Nota: mais informacdes sobre o procedimento com estruturas sem metais preciosos
Consulte a pagina 15.

Notas: Explicacdo dos parametros de queima:
Nas ceramicas odontoldgicas, o resultado da queima
depende em grande parte do ciclo de queima individual e
da criagdo da estrutura pelo utilizador. O tipo de forno, a
posicdo do sensor de temperatura, o suporte de queima,
assim como o tamanho da peca durante o ciclo de queima
sdo determinantes para o resultado final.

Pré-secagem °C Temperatura inicial
Tempo de pré-secagem em minutos, tempo de fecho

Tempo de aquecimento em minutos

NN

As nossas recomendagdes de utilizagao para as temperatu-
ras de queima (independentemente de serem transmitidas

por via oral, escrita ou sob a forma de instrugdes praticas) Temp.°C aprox. Temperatura final
baseiam-se em inimeras experiéncias e ensaios proprios.
Porém, estas informag@es devem ser consideradas apenas
como referéncias para os utilizadores.

Aumento de temperatura em graus Celsius por minuto

g Tempo de permanéncia para a temperatura final

VAC min. Tempo de permanéncia de vacuo em minutos

Se a superficie, transparéncia ou o grau de brilho n&o corre-
sponderem ao resultado atingivel em condigdes ideais, o cic-
lo de queima devera ser adaptado de forma correspondente.
Determinante para o ciclo de queima ndo é a temperatura
de queima indicada pelo equipamento, mas o aspeto e 0
acabamento da superficie da peca apds a queima.
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Tabelas de correspondéncia para VITA SYSTEM 3D-MASTER® e cores VITA classical A1-D4

As correspondéncias seguintes destinam-se apenas como valores de referéncia!

Cores VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CglLFEJOS'\ff ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
215 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0pP2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2M2 0P2 M1/M4* EL1/EL3™ CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA™ CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELE™ CP2/CP5* ENL
3M!1 0P3 M7 EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/ELE™ CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELE™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3" CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/EL6™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3* CP3/CP5* END
4M3 0P4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 0P4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/ELG™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M3* EL3/ELA™ - END

Cores VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** C;-ILF:J()SI\ff ENAMEL
Al Al M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* CP2 ENL
A3 A3 M4 EL4/ELE™ CP2/CP3* ENL

A35 A35 M4/M9* EL5/ELE™ CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2* CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/ELA* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4” CP2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/ELE™ CP3 END
C1 C1 M1/M4* EL1/ELE™ CP1 END
C2 C2 M4/M7* EL2/ELE™ CP1/CP5* END
C3 C3 M4/M7* ELG CP1/CP5* ENL
C4 C4 M4/M7* EL3/ELE™ CP5 ENL
D2 D2 M1/M3* EL2/ELE™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Relagdo de mistura 1:1
** Areas de aplicagao ver pag. 28/29
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Liquidos de modelagem VITA

VITA MODELLING FLUID RS

Liquido vermelho especial para a mistura de todas as massas de dentina, massas
incisais e massas adicionais. A consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS
permite um processamento prolongado e himido simultaneamente com uma boa
estabilidade, sendo por isso especialmente adequado para restauragdes maiores e
_— pontes de vérios elementos.

VITA VM OPAQUE FLUID

Especialmente para a mistura de opacos em p6 VITA VM.
A\ Nota: ndo utilizar para a mistura
de massas de dentina!

VITA VM PASTE FLUID
| Liquido para a mistura dos opacos em pasta VITAVM

VITA MODELLING FLUID (ndo estd incluido na gama de produtos)

Para a mistura de todas as massas de dentina, massa incisal e massas adicionais.
0 VITA MODELLING FLUID evita a secagem rapida da massa ceramica. O liquido
£ 3 confere ainda uma maior plasticidade durante a estratificagao.

i‘l -
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VITA VM MODELLING LIQUID (ndo est4 incluido na gama de produtos)

Para a mistura de BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL e massas adici-
onais. Permite uma excelente estabilidade durante a estratificagao aliada a uma

evaporagao mais rapida do liquido.

Otimo para o fabrico de restauracfes mais pequenas ou para trabalhar sem seca-
gem continua.

VA

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (n3o esté incluido na gama de produtos)
Liquido Anti-Greening especial para ligas de alto teor de prata
(teor de prata > 30 %).

-
=
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Massas adicionais

— No caso de paredes de espessura reduzida
suportam a cor de forma eficaz

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| snow branco

— Para controlo da fluorescéncia a partirda | () | EL2 cream bege _r gﬁ:ﬂ
profundidade da restauragao C )| EL3 tabac castanho i e

— Para apoio e intensificagdo da cor base, ()| EL4 golden fleece amarelo
aplicacdo universal ()| ELS papaya laranja

— Apoia a distribuicdo de luz na regido ()| EL6 sesame amarelo esverdeado
gengival

VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige branco —

— Para a criacdo de uma transicdo estética | () | M4 wheat amarelo _' maRaiy
no caso de capa metalica reduzidanazona | () | M5 amber ambar s: @
labial C )| ™7 seashell bege claro

—a massa MARGIN plastificada, aplicada, | ()| M8 tan castanho pastel
tem de ser termopolimerizada; recomen- | () | M9 beach laranja claro
da-se estabilizar o ombro com um secador
ou através da radiagdo de calor na entrada
do forno

VITA VM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost branco P

— Massas de modificacdo de cores intensas | () | EC2 linen bege areia S

— Para o realce de determinadas areas de ()| EC3 pale banana amarelo claro bE
cor no dente ()| EC4 lemon drop amarelo-limdo suave

— Para a criacdo individual do valor de brilho | () | EC5 golden rod laranja claro
na regido cervical, da dentina e esmalte ()| EC6 sunflower laranja

()| EC7 light salmon rosa

()| EC8 toffee castanho bege

C )| EC9 doe castanho

C | EC10 larch castanho esverdeado
)| ECM gravel cinzento esverdeado

VITA VM 13 MAMELON C | Mwm1 ecru bege P

— Massa altamente fluorescente, utilizada | () | MM2 | mellow buff castanho amarelado quente - Emv"ﬁf"..
principalmente na regido incisal C )| Mwm3 peach puff laranja suave 2 @

— para a caracterizagdo cromatica entre o
bordo incisal e a dentina

VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivary marfim :

— Para atingir uma reprodugdo de cor mais | (_) | CP2 almond bege I e
intensa na regido cervical (especialmente | () | CP3 moccasin castanho alaranjado claro E:W:m
em VITA classical A1T-A4) é possivel a C_ )| Cp4 caramel laranja
utilizacdo de massas Chroma Plus @ | crs burlywood castanho esverdeado
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Massas adicionais

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutro —
— com temperatura de queima mais reduzida | () | COR2 sand bege _'_amsgws
(830 °C) para correcdes apds o glaze C_ )| COR3 ochre castanho § '
— Em trés niveis para a regido cervical, de
dentina e esmalte
VITA VM 13 SUN OPAQUE )| so1 yellowish amarelado o
— Para a mistura dos opacos atribuidos a C )| s02 medium laranja . §§$;g; \
cada cor C )| so3 reddish avermelhado 8 o
— Em trés tonalidades diferentes
VITA VM 13 SUN DENTINE C )| sb sun light amarelo claro P
— Para um resultado de cor mais brilhantee | C_) | SD2 sun rise laranja claro f EEZ‘JLI!E
quente C | sSb3 sun set vermelho alaranjado ég
— Para utilizagdo na dentina na zona do tergo
médio
VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream translicido esbranquigado T
— podem ser usadas em todas as regidesde | ()| EE2 pastel pastel _f EE{;E"EL i
esmalte de acordo com o dente naturala | () | EE3 misty rose translicido rosa E e 4
ser reproduzido ()| EE4 vanilla amarelado
— massas de efeito de esmalte transldcidas | ()| EE5 sun light translicido amarelado
de aplicacdo universal ()| EE6 navajo translicido avermelhado
— para a obteng&o de um efeito naturalem | ()| EE7 golden glow transldcido laranja
profundidade C )| EE8 coral transltcido vermelho
()| EES water drop translicido azulado
D | EE10 silver lake blue  azul
)| EET drizzle transldcido acinzentado
VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl Tonalidade em amarelo pastel S
— Apenas adequado para efeitos na superfi- | () | EP2 pearl blush Tonalidade em laranja pastel -, E:EE‘;,E,,,"CL,TJ L
cie, ndo é adequado para a estratificagdo | () | EP3 pearl rose Tonalidade em rosa pastel E o
—ideal para restauragdes "branqueadas”
— Tonalidades na dire¢do do amarelo e
vermelho
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutro, aplicagdo universal r‘";:s;n
— Para a criagdo do efeito opal em restau- | ()| E02 opal whitish esbranquicado o[
racdes de dentes jovens e muito transld- | () | EO3 opal bluish azulado B ®
cidos @ | E04 opal blue azul
C )| E05 opal dark violet  violeta escuro
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Massas adicionais

VITA VM 13 GINGIVA CH| & rose rosa velho —
— Para a restauracdo da situacdo original | 6 nectarine rosa alaranjado f einaralL
das gengivas @ | G3 pink grapefruit  rosa ok
— S3o aplicados e queimados na primeira @ | G4 rosewood vermelho acastanhado
ou segunda queima de dentina @  Gs cherry brown preto avermelhado
— Os niveis de cor vao de vermelho C )| 6oL light flesh rosa claro
alaranjado a avermelhado até castanho @ | GoD dark flesh rosa escuro
avermelhado
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold laranja -
— Massas opacas de cores intensas paraa | @) | €02 brown castanho ." _ é?:ﬁg L
caracterizacdo da regido do incisal e da @» | co3 lilac lilas O: @ /

regido cervical

30




Gamas de produtos

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Gama de produtos base para a estratificagdo BASIC

Unidades | Contetido| Material

12gr | WASH OPAQUE WO

12 gr OPAQUE® OP1 - OP5

12gr | SUN OPAQUE SO1-S03

gl | | o1 | —

12 gr CHROMA PLUS CP1-CP5

26 12 gr BASE DENTINE® 1M1-5M3

12 gr SUN DENTINE SD1-SD3

12 gr ENAMEL® ENL, END

12 gr NEUTRAL® NT

12gr | WINDOW® WIN

50ml | VITAMODELLING FLUID RS

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Indicador de cor

- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 12gr | CORRECTIVE COR1- COR3
1
1
1
1
1

Instrugdes de processamento

*também disponivel como BASIC KIT SMALL como gama de produtos de massa
reduzida
** também disponivel como BASIC KIT classical nas cores VITA classical A1-D4 e
como BASIC KIT SMALL classical com as 6 cores seguintes: A1, A2, A3, A3.5,
B3, D3
*** todas as gamas de produtos também disponiveis com PASTE OPAQUE
° também disponivel em 50 gr

VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
Gama de produtos de estruturacdo para a estratificacdo BUILD UP

unidades | Contetido| Material

26 12gr | TRANSPA DENTINE® 1M1-5M3

1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS

*nas 15 cores seguintes também disponivel como BUILD UP KIT SMALL: 1M1, 1M2,
2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** também disponivel como BUILD UP KIT classical nas cores VITA classical A1-D4 e
como BUILD UP KIT SMALL classical com 6 cores
° também disponivel em 50 gr

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Gama de produtos alargada para utilizadores 3D-MASTER

Unidades | Contetido| Material

16 12 gr OPAQUE A1-D4
16 12 gr BASE DENTINE® A1-D4
16 12gr | TRANSPA DENTINE® A1-D4

1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

1 - Indicador de cor
1

1

- Escala de cores VITA classical A1-D4

- Instrugdes de processamento

* também disponivel com OPAQUE PASTE
** Gama de produtos para clientes 3D-MASTER, que pretendem aumentar a sua gama
de produtos existente com cores VITA classical
° também disponivel em 50 gr
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Gamas de produtos
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VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Para a obtencdo de efeitos e caracteristicas naturais
Unidades |Contetido| Material
1 12 gr EFFECT CHROMA EC1-EC11
3 12 gr MAMELON MM1-MM3
12 gr EFFECT PEARL EP1-EP3
5 12 gr EFFECT OPAL EQ1-E05
1 12 gr EFFECT ENAMEL EE1-EE11
6 12 gr EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Amostras de cores

* nas seguintes cores também disponivel como PROFESSIONAL KIT SMALL:
EC1, EC4, ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Cores muito claras para a reprodugdo de dentes branqueados
Unidades |Contetido| Material
1 12 gr OPAQUE 0PO
3 12 gr BASE DENTINE OM1-0M3
3 12 gr | TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 12 gr ENAMEL ENL
1 12 gr NEUTRAL NT
1 12gr | WINDOW WIN
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
1 50ml | VITA VM OPAQUE FLUID
' _ BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP OM
1 - Instrugdes de processamento

* também disponivel com OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Massas de gengivas com aspeto natural

Unidades

Contetido

Material

5

12 gr

GINGIVA G1- G5

2

12 gr

GINGIVA OPAQUE GOL, GOD

1

Amostra de cores GINGIVA

*também disponivel com OPAQUE PASTE

32




VITAVIVITS Gamas de produtos

VITA VM 13 MARGIN KIT
Para a criagdo de ombros ceramicos

Unidades

Contetido

Material

6

12 gr

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Amostra de cores MARGIN
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Notas

INFORMACOES IMPORTANTES:

Encontra informacoes sobre a resolucéo de problemas na nossa seccao FAQ Ceramica metalica na Internet.

Os seguintes produtos tem classificacao obrigatoria:

VITA VM OPAQUE FLUID

Provoca graves queimaduras dcidas na pele e danos oculares
graves.
Pode ser corrosivo para metais.

Provoca graves irritagdes nos olhos.

N&o comer nem beber durante o trabalho.

Em caso de contacto com os olhos: lavar cuidadosamente
alguns minutos com agua.

Em caso de contacto com a pele: lavar muito bem com &gua.
Nao deixar que entre na canalizagao.

0 produto e o respetivo recipiente devem ser eliminados como
residuos perigosos.

&

VITA SPRAY-ON
INDICATOR LIQUID e
VITA SPRAY-ON LIQUID

Liquido e vapores facilmente inflaméaveis.

Manter o recipiente bem fechado.

Manter afastado de fontes de ignicdo - Nao cheirar.

Utilizar apenas em dreas de trabalho bem ventiladas. Arma-
zenar o recipiente bem fechado num local bem ventilado. Nao
deixar que o produto entre na canalizagdo.

0 produto e o respetivo recipiente devem ser eliminados como
residuos perigosos.

Para mais informagoes, consulte as fichas de seguranga correspondentes!

Protecao no trabalho, protecao
da saide

Durante o trabalho usar éculos de protecdo/protecao facial,
luvas de protegdo e vestuario de protecao adequado.

No caso de formagao de pd, deve ser usada aspiragdo ou uma
mascara de protecao

contra poeiras.

Of=s]e L
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A ceramica de recobrimento VITA VM 13 esta disponivel nas
cores VITA SYSTEM 3D-MASTER e cores VITA classical A1-
D4. A compatibilidade de cores com todos os materiais VITA
SYSTEM 3D-MASTER e A1-D4 VITA classical esta garantida.

Com o exclusivo sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER todas
as cores dos dentes naturais sdo determinadas de forma
sistematica e reproduzidas perfeitamente.

Pressa
Do,
ﬁuuaa“z“

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio ou
uso incorretos. O usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar a
adequacdo do produto a drea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceite qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos
de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso
produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informagdes independe
de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos produtos
fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e até onde
legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda de lucro,
danos indiretos, danos imprevistos ou reclamag@es de terceiros contra o comprador.
Reclamagdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elaboragao do contrato,
inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas somente em casos de dolo
ou negligéncia grave. 0 VITA Modulbox ndo é um componente obrigatério do produto.
Data de publicagdo deste manual de instrugdes: 09.14

Todas as edigBes anteriores perdem a validade com a publicagdo deste manual de instru-
cOes. A respectiva versdo atualizada e em vigor encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik é certificada de acordo com o Guideline for Medical Devices e os
seguintes produtos levam o selo C€ors:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® Plus

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

B3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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