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Imagem 1: Jota AG, Producdo na Suica

Imagem 2: Jota do Brasil - Com a abertura da sua filial no Brasil, a Jota vai ficar mais perto de vocé!

A perfeicdo Suica em instrumentos rotatérios

Mais de 100 anos de experiéncia focados unicamente em instrumentos rotatorios, somados
a utilizacdo de matérias primas de altissima qualidade e a mais moderna tecnologia de
fabricacao, constituem bases sélidas para oferecer produtos de excelente qualidade, precisao
e durabilidade.

0s rigorosos controles de qualidade Suicos e o conhecimento desenvolvido ao longo da
nossa histéria, respaldam o prestigo dos nossos produtos e irdo permitir executar seus tra-
balhos com precisao e perfeicdo.

Convidamos a desfrutar da méxima qualidade Suica agora em suas maos, para assim po-
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Vocé é um cliente valioso para nos!

© JOTA AG, Suica

Todos os direitos reservados. A reproducao, mesmo que parcial, s6 serd
permitida com a autorizacdo da JOTA AG, Ruthi. Todas as ofertas, os
pedidos, e os envios encontram-se sujeitos aos nossos Termos Gerais de
Venda e Entrega. Reservamo-nos o direito de modificar nossa variedade
de produtos e seus layouts, assim como modificar as ilustracoes e os
dados apresentados.
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Pontas de Diamante Natural PM




Pontas de Diamante Natural PM
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) Pontas de Diamante Natural PM
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Discos de Diamante Natural PM




Discos de Diamante Natural PM

Guias de utilizacao
Discos de Diamante Natural PM

I Discos diamantados 22:}'? cge f\iﬁﬁg@o i Corte de Cerdmica nga'arﬁ%io de gféﬁgéz Zirconia Gesso
910D Rigido v
911D Rigido (74 v v v
916D H L=0.5 Rigido v
918D H L=0.5 Rigido v
' 930D H L=0.3 Flexivel
. 932D H L=0.3 Flexivel v v v V4
' 935D Flexivel v v v v
4010 W 1L=0.2 Flexivel v v
' 915D Super Flexivel v v
9210 M L=0.2 Super Flexivel (V4 v
E 940D M L=0.2 Super Flexivel v v
y 947D Super Flexivel v v
N
/\} 365D Flexivel v
.
J gg: L=0.15 Super Flexivel v
- 3::: L=0.15 Super Flexivel v
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Discos de Diamante Natural PM

Discos de Diamante Natural PM

Disco Rigido

911 D ‘ Rigido - Dupla face com Furos

916D

‘ Rigido - Dupla face

Disco Semi Fléxivel

[—= =
Fig |Haste | o | 0 L mm Fig |Haste | o | 0 | Lmm
Peca de mao Peca de mao
91D [ PMm média 220 0,50 916D | PM 220 | 0,50
91IDF | PM fina 220 045 D | ] |
o | 1 |

915D

Super Fléxivel - Dupla face

Semi Fléxivel - Dupla face

[ —_—
Fig Haste | - | [9) L mm Fig | Haste | L | 9] | L mm
Peca de mao Peca de mao
915D PM 190 0,25 930D ‘ PM 220 | 0,30
915D PM 220 0,25 1 |
915DF PM fina 220 0,20
B | 1

932D

Semi Fléxivel - Dupla face com Furos

[— —— |
Fig | Haste | - | [9) L mm
Peca de mao
9320 PM EE] 190 0,30
932D PM EE] 220 0,30
D | 1

WWW.JOTA.CH £ SWITZERLAND




Discos de Diamante Natural PM

| Disco Super Fléxivel

Super Fléxivel - Dupla face Segmentado

921 D F Super Fléxivel - Dupla face 940 D F

[— =—— ]| (= —
Fig | Haste | . | [9) | L mm Fig | Haste | i | %) | L mm
Peca de mao Peca de mao
921DF fina 220 | 0,20 940DF [ PM 220 | 0,20

D | 1 |

Super Fléxivel - Dupla face
perfurado oblongos

Fig | Haste | - | [9) | L mm
Peca de mao

9470F fina 220 | 0,20
D | 1 | |

Disco Super Fléxivel - Mini

9‘] SDF ‘ Mini-Disco Super Fléxivel - Dupla face

Fig | Haste | - | [9) L mm

- Foto by Dr. Milko Villarroel
Peca de mao
915DF fina 100 | 015

= | 1 |
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Brocas Carbide e Tungsténio PM
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Brocas Carbide PM
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Brocas de Tungsténio PM
| corte Especial Cruzado "x"

2 i s e

Peca de mao

X516 Super-grosso

&

I

Peca de mao

o796 M|

grosso

L mm

Peca de mao

CX251G grosso

L mm

[/




Brocas de Tungsténio PM

E] Corte Médio

» Recomendadas para preparacoes eficientes e de grande tamanho sobre superficies em Resinas, Metais Nobres e nao Nobres.

» Corte preciso e eficiente do material, evitando vibracoes indesejadas e deixando uma superficie lisa.

» 0s instrumentos com uma “M” no cédigo sao chamados de “Mini”, e possuem uma parte ativa mais curta, conseguindo assim implementar trabalhos
mais detalhados e de precisao.

Aplicacdo & Higiene E

Corte Cruzado, Standard

CX23 ‘ Corte Cruzado, Standard

Fig [ Haste [ - [ [4) Fig [ Haste [ - [ 0
Peca de mao Peca de mao
23 média 023 ors | pm 060
L mm 1,5 L mm 12,7
=) 1 =) 1

CX79 ‘ Corte Cruzado, Standard

S

i‘

Fig \ Haste \ v \ [4) Fig \ Haste \ v \ 0
Peca de mao Peca de mao
79 média 045 o251 ] Pm 060
L mm 12,7 14,7
= 1 1

CX4 6 O ‘ Corte Cruzado, Standard

Fig ‘ v ‘ [4)
Peca de mao
(X460 média 023
L mm 14,0
=) 1

WWW.JOTA.CH n SWITZERLAND
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Brocas de Tungsténio PM

@ Corte Fino

» Recomendados para trabalhos mais precisos com Metais Nobres e nao Nobres, Resinas e Ceramica.
» Corte moderado e muito preciso do material, conseguindo assim o alisamento da superficie
» 0s instrumentos com uma “M” no cédigo sao chamados de “Mini”, e possuem uma parte ativa mais curta, conseguindo assim implementar trabalhos

mais detalhados e de precisao.

Aplicacdo & Higiene

‘ Corte Cruzado, Fino

CX23F

Corte Cruzado, Fino

Fig \ Haste \ - \ Q Fig \ Haste \ v \ [4)
Peca de mao Peca de mao
CX23F fina 023 ox7sF | Pm 060
L mm n5 L mm 12,7
& 1 & 1
CX79F ‘ Corte Cruzado, Fino CX489F ‘ Corte Cruzado, Fino
f
Fig [ Haste [ [ [ [4) Fig [ Haste [ [ [ [
Peca de mao Peca de mao
CXT9F fina 040 CX489F|  PM 023
L mm 14,2 L mm 8,0
& 1 & 1
CX251 F ‘ Corte Cruzado, Fino
! -
Fig [ Haste [ v [ [4)
Peca de mao
CX251F fina 060
L mm 14,7

&/
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Peca de mao Peca de mao

Peca de mao
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Abrasivos




Abrasivos Especiais

- O

IWAplicagéo em Estruturas de Ceramica e Dissilicato de Litio

I Pedra diamantada «xDIAMOND STONE»

Peca de mao

SD653F fina

L mm
O 25'000 rpm @

Peca de mao

SD716F fina

L mm
O 8000 rpm @

SD735SF  [amemenso
i

Peca de mao

sorzsse|  ev [

L mm
O 15'000 rpm @

Peca de mao

SD660F fina

L mm
O 25000 rpm @

Peca de mao

SD732F fina

L mm
G 20000 rpm @

SO722F  fuww
n gl

Peca de mao

sorz2f | em [

L mm
O 7'000 rpm @




Abrasivos

SD773F ot

lllilll

Fig ‘ Haste v a
Peca de mao
SD773F fina 220
L mm 4,5
O 5'500 rpm @ 1

Aplicacdao em estruturas de zirconia

«ZIRCONFLEX»

S2660 ol

i
I
i

|

SZ732 Cilindrica

i1
Fig ‘ Haste (0] Fig ‘ Haste (4]
Peca de mao Peca de mao
52660 | PM 040 sz732 | PM \ 050
L mm 12,0 L mm 12,5
28000 rpm b=/ 2 O 25°000 rpm = 2
S7722 Lentiha S7716 ot
Fig  |Haste \ 0 Fig  |Haste \ 0
Peca de mao Peca de mao
s1722 | PM \ 180 51716 | PM \ 160
L mm 2,5 L mm 3,0
G 7000 rpm b=/ 1 O 7000 rpm b= 1

20
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Abrasivos

Abrasivos convencionais
| Aplicacao em estruturas de Ceramica Feldespatica

«JOTA GREEN»

638 Cilindrica pequena 642 ‘ Cilindrica grande

Fig [ Haste [ (4] Fig [ Haste [ 0
Peca de mao Peca de mao
638 | PM | 025 642 | PM | 050
L mm 6,0 L mm 12,5
= 5 =) 5

653 Conica 690 Torpedo

Fig \ Haste \ (4] Fig \ Haste \ 7]
Peca de mao Peca de mao
653 | PM ] 040 690 | PM ] 050
L mm 10,5 L mm 170
= 5 =) 5

71 6 Roda

Fig [ Haste [ Y
Peca de mao
716 | PM \ 160
L mm 3,0
= 5

WWW.JOTA.CH () SWITZERLAND 21
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I Aplicacdo em estruturas de Acrilico, Cromo Cobalto e Metais de Dureza Média

| «JOTA PINK»

|
i
i

Peca de mao
733 | PM

&

| Aplicacdao em estruturas de Metais Duros e ndo preciosos

| «JOTA WHITE»

Peca de mao Peca de mao
731 | 732 |

Peca de mao Peca de mao
73 | PM 7355 | PM

& =
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Polidores e Escovas
| Aplicacao em Acrilico

_

I@ Fase 1 |

Peca de mao
95716 |

Peca de mao
95746 | PM

=

I@ Fase 2 |

Peca de mao
9572m

=

|@ Fase 1 l

Peca de mao
95726 |

Peca de mao
9571M | PM

=

I@ Fase 2 |

Peca de mao
9574M |

=




Polidores e Escovas

9571F

Torpedo Grande

9572F Bala

I@ Fase 3

| (i) Fase 3

Fig | Haste 0 Fig | Haste | 0
Peca de mao Peca de mao
9571F | PM 100 9572F | PM | 100
L mm 20,0 L mm 22,0
=/ 5 =/ 5
9574F chama
(i) Fase3
Fig | Haste 0
Peca de mao
9574F | PM 055
L mm 16,0
= 5

[i] Recomenda-se o uso destes polidores em baixa velocidade (7.000 a 9.000 RPM) e aplicando pressdo leve

WWW.JOTA.CH £ SWITZERLAND

25



|WAplicagéo em Ceramica Feldespatica e Metal

I Polidores diamantados de 3 fases

|@ Fase 1 | |@ Fase 1 \

Peca de mao Peca de mao
98016 | PM 98026 | PM

& [/

Peca de mao Peca de mao
98036 | 9804G | PM

PM
|@ Fase 2 l I@ Fase 2 \

Peca de méao Peca de mao
9801M | 9802M |




- Polidores e Escovas

|@ Fase 2 \

Peca de mao
9803M PM

[/

|@ Fase 3 \

Peca de mao
9801F PM

[/

Peca de mao
9803F PM

() rase 2

Peca de mao
9804M

PM
&

|@ Fase 3 |

Peca de mao
9802F P

M
&

Peca de mao
9804F P

M
&




| Aplicacdo em Ceramica Feldespatica

I Polidores de 3 fases

(i) Fase 1

ndo montado
91316 | UM

L mm

Iy
iy

(i) Fase 2

_

ndo montado
9131M | UM

(i) Fase 3

ndo montado
9131F | UM

(i) Fase 1

ndo montado
91326 | UM

L mm

(i) Fase 2

nao montado
9132M | UM

nao montado
9132F | um




- Polidores e Escovas

|WAplicagéo em estruturas de Dissilicato de Litio

I Polidores Diamantados de 2 fases «LS GLOSS»

|@ Fase 1 \

Peca de mao
159875M PM

|@ Fase 1 \

Peca de mao
159877M [ PM

L mm

J

(i) Fase 2

Peca de mao
159875F [

PM
=

I@ Fase 2 |

Peca de mao
159877F [

=

|@ Fase 1 l

Peca de mao
LS9876M PM

L mm

l

(i) Fase 1

Peca de mao
159878M | PM
O max. 15°000 rpm L mm

(i) Fase 2

Peca de mao
159876F [ PM

Peca de mao
L59878F | PM
o h B _




|WAplicagéo em estruturas de Zirconia

I Polidores Diamantados de 2 fases «ZIR GLOSS»

|E] Fase 1 |

Peca de mao
ZIR9865M PM

L mm

W

() Fase 1

Peca de mao
ZIR9867M l PM

L mm

i
i

(i) Fase 2

sy

Peca de mao
ZIR9865F PM

&
|@ Fase 2 l

Peca de mao
7IR9867F [ PM

J max. 15°000 rpm

=

o

(i) Fase 1

Peca de mao
ZIR9866M‘ PM

L mm

|E'

Peca de mao
1R9868M|  PM |

L mm

() rase 2

Peca de mao
ZIR9866F [ PM

L mm

Peca de mao
11R9868F | PM




-

| Polidores Universais

ndo montado
91076 | UM

nao montado
91036 | UM

L mm

&

nao montado
91086 | UM
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Polidores e Escovas

| Escovas de Polimento

1121

Disco, pelo da cabra

1123

Disco, pelo de cavalo

@ Pelo de cabra (Macio) - A Escova de Pelo de Cabra Jota € macia e esta indicada para o
polimentp de Acrilicos e Metais combinando seu uso com a Emulsdo de Alto Brilho 1550)
da Jota. E recomendado o uso do instrumento na a velocidade recomendada e aplicando

pressao suave na operacao do mesmo.

@ Pelo de Cavalo (Dureza Média) - A Escova de Pelo de Cavalo Jota tem uma dureza
Média e esta indicada para o polimento de Coroas e Pontes combinando seu uso com 3|
Emulsdo de Alto Brilho 1550 da Jota. E recomendado o uso do instrumento na a velocidade|
recomendada e aplicando pressao suave na operacao do mesmo.

s N\l
|
Fig ‘ Haste ‘ a Fig ‘ Haste ‘ (4]
Peca de mao Peca de mao
121 | PM \ 210 123 | PM \ 210
L mm 2,0 L mm 2,0
A 10000 rpm @ 5 10000 rpm @ 5

Aplicacdo & Higiene

Aplicacdo & Higiene

1147M

Disco Scotch

1163

Disco, tecido fino

@ Fibra especial de dureza média e camada dupla- Esta Escova estd indicada para o desgaste
e acabamento de resina acrilica e bases resilientes. E recomendado o uso do instrumento na a
velocidade recomendada e aplicando pressao suave na operacao do mesmo.

@ Disco Miniatura de Tecido fino- Indicada para polimento de Alto Brilho sobre Prétese
de Acrilico, Resina, Coroas e Pontes de Metais de Ligas nobres e nao nobres e Cromo|
Cobalto. E recomendado o uso da mesma junto com uma pasta especial para polimento)
E recomendado o uso do instrumento na a velocidade recomendada e aplicando pressao|
suave na operacao do mesmo.

-
L
Fig ‘ Haste ‘ (4] Fig ‘ Haste ‘ (4]
Peca de mao Peca de mao
1147M | PM \ 250 1163 | PM \ 220
L mm 10 L mm 4,0
O 10°000 rpm b=/ 5 10000 rpm b= 5

Aplicacdo & Higiene

Aplicacao & Higiene

1164

Disco de algodao

1170

Escova dupla impregnada

@ Disco Miniatura de Algodao- Indicada para polimento de Alto Brilho sobre Protese de
Acrilico, Resina, Coroas e Pontes de Metais de Ligas nobres e ndo nobres e Cromo Cobalto,
E recomendado o uso da mesma junto com a Emulsdo de Alto Brilho 1550 da Jota. F reco-|
mendado o uso do instrumento na a velocidade recomendada e aplicando pressao suave

na operacao do mesmo.

@ Escova especial de camada dupla impregnada com abrasivos Indicada para um poli-
mento eficiente Proximal ou Oclusal de Prétese de Acrilico, Resina ou Ligas de Metal Nobres]
(Ouro). E recomendado o uso do instrumento na a velocidade recomendada e aplicando)
pressao suave na operacdo do mesmo. Pode ser utilizado também com a Emulsdo de alto]
Brilho 1550 da Jota.

Fig [ Haste [ 0 Fig ‘ Haste ‘ (4]
Peca de mao Peca de mao
1164 | PM | 250 170 | PM \ 190
L mm 50 L mm 10
A 10000 rpm @ 5 A 10°000 rpm @ 1

Aplicacao & Higiene

‘ Emulsao de polimento

1550

Jota

1550
MULSION 50 ™

Fig a

1164 50 ml

o | 1

Aplicacdo & Higiene

WWW.JOTA.CH ﬂ SWITZERLAND
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Kits de Laboratorio

1877

Jota Kit "denture polish" para Polimento de Acrilico

JLRNN

Fig 9572G 9572M 9572F 9574G 9574M 9574F 1170 1164 303
Haste PM PM PM PM PM PM UM PM PM
(4] 100 100 100 055 055 055 190 240 050

Fase 1: Alisamento

A finalidade destes polidores ¢ a eliminacao de
rugosidades proéprias do acrilico, ap6s a utilizacao de

instrumentos de carboneto de tungsténio.

Através da sua aplicacao obtém-se uma superficie lisa

e apta para a fase sequinte.

Velocidade recomendada: 5.000-7.000 RPM
Pressao: suave

Polidores verdes de
| grao grosso

Fase 2: Pré-polimento
Através destes polidores se conseguird o primeiro

brilho sobre a superficie, deixando a mesma
apta para a fase sequinte. E importante manter a
sequéncia exata das fases de polimento, sem saltar
nenhuma pois assim, obtém-se melhores resultados e
uma maior durabilidade dos instrumentos.

Velocidade recomendada: 5.000-7.000 RPM
Pressao: suave

Polidores cinzentos de grao
médio

WWW.JOTA.CH £ SWITZERLAND



Fase 3: Polimento

Uma vez completadas as duas primeiras fases,
utilizam-se estes polidores com os quais se obtém
uma superficie totalmente suave e com brilho. De
destacar, que estes polidores se utilizam a seco e que
ndo mancham o material. No caso de se trabalhar em
protese, aplica-se ainda nesta fase a escova vermelha
1170, a qual exerce uma excelente funcdo no polimento
de espacos interproximais.

Velocidade recomendada: 5.000-7.000 RPM
Pressao: suave

Polidores amarelos de grdo

Fase 4: Brilho final

Uma vez que ja se obteve o primeiro brilho na fase
anterior, pode-se agora utilizar a felpa especial 1164
em combinacdo com a emulsdo 1550; o resultado é
um brilho potenciado e uma textura totalmente lisa.
Aplica-se uma gota de emulsdo sobre o material
e espalha-se uniformemente. Esta emulsdo, além
oferecer um excelente rendimento, garante ainda
excelentes resultados de polimento, ndo é gordurosa
e possui um aroma muito agradavel.

Velocidade recomendada: 10°000 RPM

Felpa especial 1164 +

fino emulsao 1550
Jota
i * Emulsao nao incluida no Kit
1433 Jota Kit "LS Gloss- LAB" para Ajuste e Polimento de Dissilicato de Litio
g
@ P j - e
Fig 849 SD652RF SD716F 9320 159878M 159878F 159875M 159875F
Haste PM PM PM UM PM PM PM PM
0 014 035 150 220 140 140 260 260
1434 Jota Kit1434 "ZIR Gloss -LAB" para Ajuste e Polimento de Zirconia
&
.,«/,%%? g ,
I
T i
Fig SZ652R S7715 G1RL 7IR9868M 7IR9868F 7IR9865M 7IR9865F
Haste PM PM PML PM PM PM PM
0 035 160 010 140 140 260 260
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